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1.0 DEKLARACE POUZITIi VYROBKU

11

Popis vyrobku

Plastova okna systém BRUGMANN AD a2 MD

Technicka dokumentace: nakres vzorku s vyznaéenim funkéniho kovani. fez jednotiivymi vzorky je
uveden v pfiloze. Okna jsou vyrobena z plastovych profilu BRUGMANN. Vyztuzné profily ramu, kfidla
a sloupku jsou vyrobeny z oceli, tl. 1.25 mm a 2 mm (vyrobce MFO Sochaczew. Polsko) a jsou spojeny
s plastovymu profily ocelovymi vruty. Zaskleni je provedeno izola¢nim dvojsklem tloustky 24 mm (vy-
robce Press-Glas S.A., Polsko). Okna jsou okovana kovanim a zavésy WINKHAUS Autopilot (vyrobce

WINKHAUS]).

i
Vzorek

Provedeni

dvoukfidioveé okno se sioupkem, leve otevirave, pravé oteviravé a sklapéci

| Ram / vyztuz

HP 112 /VS 112t 1,25 mm

Kfidlo 7 vyztuz

HP 172 /VS 112 1. 1,25 mm

Sloupek

HP 302 / VS 302 tl. 2,00 mm

Zaskleni

IZ. sklo tl. 24 mm ve slozeni: Top Glas 4 mm / 16 mm Argon / Top Glas 4 mm
zasklivaci lista GP 224 s koextrudovanym svarovanym tésnénim DP 124,

Dekomprese a
odvodneni zaskleni

nahofe 2x (5 x 25) mm, dole 2x (5 x 25) mm

Dekomprese spary

Frézované ovalné otvofy nahore v ramu R = 2.5 mm po délce kazdych 70 cm

Tésnéni viastni

_ spary

vritini a vnejsi koextrudovane 212, svafovang

‘ Odvodnéni viastni
i spary

'E Frézovane ovaine otvory vtok 4x (5 x 25) mm, vytok 3 x (5 x 25) mm s krytka-
mi

Kovani

WINKHAUS Autopilot

leve kf'idk}l - 2 x oteviraveé zavésy, 3 bodovy uzavér + 1 x pemocny bod. ovia-
dani klikou, pravé kiidlo - 2x OS, 5-ti bodovy uzavér s pojistkou. mikroventiia-
ce, 1 x omezovac sklapéni. ovladani klikou

Rozméry - ram
- kfidio

-t ramu
- tl kfidla

1465 x 1435 mm
levé - 826 x 1359 mm
prave - 533 x 1359 mm

73 mm

73 mm

Podrobnejsi papis vyrabénych oken je uveden v technické dokumentaci vyrobce, uvedené v kapitole 6.

1.2 Pouziti

Okno ~ konstrukce s prithlednou nebo prusvitnou vyplni osazovana zpravidla do cbvodové stény. Je
urCeno pro denni osvétleni, popf. pfirozene (pfime) vétrani vnitinich prostor budov. Pini i funkce tepel-
né izolaéni, zvukové izolaéni, ochranné proti nepfiznivym povétrnostnim vlivim apod. Zadna omezeni
vyrobce nedekiaruje. Proto se pfedpokiada. Ze vSechny viastnosti vyrobku dané technickou specifikaci
budou pfi béZné udrzbé za obvyklych podminek uZivani spinény po celou dobu Zivotnosti.

1.3 Seznam podkladl predanych zadatelem pro ovéreni shody vyrobku

Viz podklady uvedené v kapitoie 6.




1.4 Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na ovéfeni shody

Vyrobek je podle piilohy ¢ 2 nafizeni vlady €. 163/2002 Sb.. ve znéni nafizeni viady ¢. 312/2005 Sb
zarazeny do seznamu € 8 pof €. 3 a postup posuzovani shody je stanoven podle § 7 Technické spe-
cifikace a technicke predpisy vztahujici se k ovéfeni shody posuzovanych vyrobku jsou uvedeny
v tabulce v kapitole 2.3,

1.5 Informace o predchozim ovéreni

Vyrobce posuzovani shody v AO 212 dosud neprovadéi.
2.0 POSOUZENiI VYROBKU

2.1 Technické pozadavky

Technické pozadavky na posuzovany vyrobek jsou konkretizovany ve Stavebnim technickém osvéd-
¢eni ¢ STO-06-2035/Z.

2.2 Soupis protokolt o zkouskach a posouzeni vyrobku

Sprawozdanie Nr. 968/B-2006 vydane Laboratorium Techniki Budowlanej s.c., Dabrowa Garnicza,
Polsko. dne 26.05.2006.

2.3 Vyhodnoceni zkouSek a posouzeni vyrobku

Vymezeni posuzo- Zkusebni Hodnota a tolerance | Vysledky zjisténi | Vysledky

vanych viastnosti postup parametru, oznaceni a na vzorcich posouzeni

i €. tech. dokumentace shody
i Souéinitel prostupu CSN EN 10077-1 CSN 730540 -2
: = Z. - tabulkova hod-
§ SRtV i Un < 1,70 913 Shoda
' Vzduchova - CSN 73 0532 TZI1 Shoda
' nepruzvuénost TZH1

Pruvzdusnost CSN EN 1026 CSN EN 12207 tiida 4 Shoda |

: tFida 4 : |

' Soucinite! sparové CSN 73 0540-3 ESN 73 0540-2 v, =0.04.10° Shoda |
- pruvzdudnosti iy - pro (vypocet) ity <0410% (m/(s.m.Pa”™")

! budovy s vétranim

: *m.s.Pa”¥
pouze nucenym nebo s mim.s.Fa"")

kitmatizaci
Vodotésnost CSN EN 1027 CSN EN 12208 trida ES00 Shoda
tfida E900
. Odoinost proti zatize- | CSN EN 12211 CSN EMN 12210 tiida C2 Shoda
ni vétrem trida C2
Unosnost bezpeé- CSN EN 14609 EN 14351-1 - &1, 4.8 vyhovél Shoda
nostnich zarizeni
i_f’gvnqs_t rohu [N] CSNEN 514 CSN EN 12808 ~¢.59 | wyhovél Shoda ﬁ

Poznamka * Autorizovana osoba posoudila hodnotu na zakladé U, = 1.0 Wim’Kya Ur= 1.3 Wi(mzK}.
Hodnaceni bylo provedeno podle CSN EN 1SO 10077-1

Vyrobek vyhovuje pozadavkum uvedenym v STO a uréenych normach.




3.0 ZAVER

Autorizovana oscba €. 212 timto protokolem konstatuje, Ze u pfedmétného vyrobku zjistila shodu jehe
viastnosti se zakladnimi pozadavky nafizeni viady ¢ 163/2002 Sb.. ve znéni nafizeni viady
¢ 312/2005 Sb., konkretizovanymi STO a uréenymi normami.

4.0 PODMINKY PLATNOSTI
Tento protokol o ovéfeni shody vyrobku plati za predpokladu, ze:

— pfi vyrobé smi byt pouZito pouze materialu  uvedenych ve specifikaci vyrobku v odst 1.1
a v technické dokumentaci uvedené v odst. 6.0

- ySechny zmény. které mohou oviivnit viastnosti vyrobku je Zadate! povinen cznamit AQ 212 nejpoz-
déji do dne. kdy ke zméné dochazi.

Tento protokol o ovéfeni shody vyrobku s technickou specifikaci plati 3 roky pfi spinéni podminek plat-
nosti uvedenych vyse a za pfedpokladu, Zze v dobé platnosti nedoslo k zéasadnim zménam technickych
pfedpisu z hlediska poZzadavku na bezpegnost.

50 ZMENY A DOPLNKY PO DOBU PLATNOSTI

Budou provadény na zakladé:

- oznameni vyrobce o konstrukénich, materialovych, technologickych a jinych zménach stejné jako
v udajich o identifikaci vyrobku i osob (fyzickych, pravnickych);

- zavedeni novych technickych pfedpisu a norem;

~ pokynu UNMZ zjisténi organu povéfenych inspekéni cinnosti;

~ informacnich zdroju (reklamaci, stiznosti a pod.).

6.0 PODKLADY VYUZITE PRO VYPRACOVANI PROTOKOLU

Zadost o vykon autorizované osoby ¢. 2348/06/Z:

Technicky popis dodanych vzorku;

Aprobata techniczna 1TB AT-15-5357/2005;

Rezy plastovych profiiu;

Montazni navod;

Navod na udrZbu;

Certifikaty od pouzivanych polotovary;

Stavebni technické ocsvedéeni €. STO-06-2035/Z, vydane CS| a.s. Zlin dne 09.10.2G086;

Sprawozdanie Nr. 868/B-2006 vydané Laboratorium Techniki Budowlanej s.c., Dabrowa Gérnicza,
Polsko. dne 26.05 2006
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Vypracoval: Ing. Milan Helegda, Ph.D.



